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System ciggtego monitorowania rteci Gasmet CMM stanowi jedno z najskuteczniejszych
dostepnych narzedzi pomiaru rteci catkowitej w wymagajacych procesach
przemystowych.

PRECYZYJNY e
POMIAR
RTECI

System monitorowania rteci Gasmet CMM umozliwia
pomiar najnizszych stezen rteci catkowitej w spalinach
zawierajgcych znaczne ilosci pytow i gazow takich jak SO,,
tradycyjnie komplikujgcych pomiar rteci np. w takich
instalacjach jak elektrownie weglowe czy elektrocieptownie
wspotspalajgce paliwa pozyskiwane z odpadow. Metoda
atomowej fluorescenc;ji zimnych par (ang. Cold Vapour
Atomic Fluorescence, skr. CVAF) umozliwia wykrywanie
nanogramow rteci w metrze szesciennym (ng/Nm@), tak
niski prog detekcji pozwala na skuteczne rozciehczanie
probki. Potencjalnie zaktocajgce wptyw absorpciji SO, jest
catkowicie wyeliminowane.

Specjalnie zaprojektowany modut poboru prébki oraz
rozcienczanie azotem wytwarzanym w wytwornicy w szafie
pomiarowej systemu CMM gwarantujg krotki czas
odpowiedzi oraz niski poziom efektéw pamigci w pomiarze
rteci. Konwersja wszystkich form rteci (HgCI2 itp.) do formy
atomowej nastepuje bezposrednio przed celg pomiarowa,
dzieki czemu pomiar rteci catkowitej jest zawsze doktadny i
niezawodny. Dla utrzymania zgodnosci z regulacjami,
zaréwno europejskimi, jak i amerykanskimi, system
kalibruje sie automatycznie przy uzyciu azotu,

par rteci oraz opcjonalnie réwniez roztworu chlorku
rteciowego.

ZASADA
POMIARU

W systemie CMM

wykorzystano zasade

fluorescencji atomowej

zimnych par (CVAF), OE%QE‘A
w ktérej fotopowielacz

wykrywa ultrafioletowe

Swiatto fluorescencji

pochodzgcej od atoméw

rteci obecnych w probce

gazowej. Wykorzystana

technika zapewnia bardzo

niskie limity detekcji, oraz PRZEPLYW
minimalizuje zaktécajacy carone]
wptyw innych czynnikéw,

znaczacy w przypadku

innych metod pomiaru.
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INSTALACJA SYSTEMU

W systemie CMM wykorzystano grzang sonde rozcienczajaca firmy GASMET,
oraz grzang na catej dtugosci linie prébki gazowej zawierajgcg takze wezyk gazu
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kalibracyjnego i powietrza przedmuchu wstecznego. Dzigki zintegrowaniu
generatorow azotu, par rteci oraz chlorku rteciowego uruchomienie systemu
CMM wymaga wytacznie podtgczenia sprezonego powietrza i zasilania
elektrycznego

PRZEPLYW
GAZU

Zbiorcza waz grzany probki gazowej transportuje
wszystkie wymagane gazy (prébka, gaz kalibracyjny,
gaz rozcienczajacy N,, powietrze przedmuchu
wstecznego) oraz zasilanie elektryczne do grzanej
sondy gazowe;j.

ZASTOSOWANIE

ELEKTROWNIE WEGLOWE

* Monitoring emisji rteci zgodnie z konkluzjami BAT dla LPC
i normg PN-EN 14181

* Pomiar niskich stezen rteci w ug/Nm?® w matrycach SO,,
od s$redniej do wysokiej

SPALARNIE ODPADOW
(ODPADY NIEBEZPIECZNE | KOMUNALNE)
» Monitorowanie emisiji rteci w zakresie od 0 do 15 ug/Nm?

» Zgodno$¢ ze zintegrowang dyrektywg UE dot. emisji, oraz normg
regulujgcg systemy zapewnienia jakosci PN-EN 14181

PROCESY PRZEMYSLOWE Z UDZIALEM RTECI
W GAZACH PROCESOWYCH LUB KOMINOWYCH

» System CMM moze by¢ wykorzystywany w réznorodnych
gateziach przemystu, takich jak gérnictwo, rafinacja metali czy
produkcja kwasu siarkowego

» Zarzgdzanie rtecig jako zanieczyszczeniem pochodzgcym od
przetwarzanych surowcow
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CECHY SYSTEMU GASMET CMM

WYKRYWANIE RTECI METODA FLUORESCENCJI
ATOMOWEJ ZIMNYCH PAR (CVAF)

» Znakomity prég detekc;ji dla rteci: 0,02 pg/méd, przy
ilorazie rozcienczenia 1:50

* Brak zaktocajgcego wptywu od SO,

» Wysokotemperaturowy konwerter zintegrowany z
celg pomiarowg gwarantuje przeprowadzanie
wszystkich form rteci obecnych w prébce gazowej do
Hg® i w ten sposéb pomiar rteci catkowitej

 Fotopowielacz wykrywa najmniejsze ilosci Swiatta
wyemitowanego przez rte¢ obecng w prébce
gazowe;j (licznik fotonow)

» Unikalna konstrukcja celi pomiarowej gwarantuje
minimalny poziom Swiatta fatszywego i czuto$¢

NISKIE KOSZTY EKSPLOATACJI,
PROSTA OBSLUGA

* Zintegrowany suchy konwerter o dtugim okresie
przydatnosci uzytkowe;j

 Brak materiatéw eksploatacyjnych samego
analizatora

» Wbudowany generator azotu umozliwia
rozcienczanie prébki w oparciu o zwykte

zrodto powietrza AKP
* Nie ma potrzeby korzystania ze sprezonych gazéw
» Gaz kalibracyjny Hg° jest wytwarzany automatycznie

na bazie zrodfa cieklej rteci, bez potrzeby
uzupetniania

* Opcjonalny generator gazu kalibracyjnego HgCl,, na
bazie roztworu, dtugi okres bez wymiany

» Sonda gazowa wyposazona w unikalny, niezwykle
skuteczny dwustopniowy mechanizm wstecznego
przedmuchu, minimalizujgcy absorpcje rteci na filtrze
pytowym

» Wszystkie czesci zwilzane przez probke sg
wykonane ze specjalnych materiatéw i powtok
zapewniajgcych skuteczne pobdr gazu
zawierajgcego rte¢, zwlaszcza w postaci HgCI

» Wszystkie moduty systemu sg kontrolowane poprzez
prosty w uzytkowaniu ekran dotykowy
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Spektrometr Gasmet CVAF wykorzystany w systemie CMM
jest niezawodnym i wytrzymatym przyrzadem oferujgcym
znakomite progi wykrywalnosci rteci catkowitej. Zintegrowanie
konwertera z modutem analizatora pozwala wyeliminowa¢
problemy zwigzane z transportem prébki.
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Oprogramowanie Gasmet MAUI (interfejs uzytkownika
analizatora rteci) jest proste w uzytkowaniu, i zapewnia
natychmiastowy dostep do biezacej wartosci pomiarowej,
widokéw trendéw 60-minutowego i 24-godzinnego, oraz
do informacji dotyczacych statusu systemu poprzez panel
dotykowy.
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Oprogramowanie MAUI kontroluje réwniez prace kalibratora
cykle wstecznego przedmuchu sondy prébki. Mechanizm
automatycznej kalibracji oraz wewnetrznych sprawdzen
spetnia wymagania przepiséw UE regulujgcych dziatanie
systemow ciggtego monitorowania rteci.

FIRMA GASMET TECHNOLOGIES JEST LIDEREM GLOBALNEGO RYNKU W ZAKRESIE WDRAZANIA
ZAAWANSOWANEJ TECHNIKI POMIAROWEJ PODCZERWIENI Z TRANSFORMATA FOURIERA (FTIR)
W ZASTOSOWANIACH ON-LINE W UKLADACH PROCESOWYCH, TAKICH

JAK CIAGLE MONITOROWANIE EMISJI W SPALARNIACH ODPADOW CZY BADANIA KOMINOW.

NIEZMIENNA POLITYKA FIRMY JEST ZAPEWNIANIE OBStUGI KLIENTA NA NAJWYZSZYM MOZLIWYM

POZIOMIE POPRZEZ GLOBALNA SIEC ZNAKOMICIE WYSZKOLONYCH PRZEDSTAWICIELI.
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